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Zustandsorientierte Instandhaltung von Verpackungsmaschinen
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Zielstellung

Die Festlegung von Wartungsintervallen
fur hochautomatisierte Verpackungs-
maschinen erfolgt heutzutage auf Ba-
sis der Erfahrungen von Maschinenher-
steller und Betreiber. Hiermit wird der
betriebsbedingte Verschleil? einzelner
Komponenten im Normalbetrieb zufrie-
den stellend abgedeckt. Ausfalle je-
doch, die durch unplanméafige Extrem-
belastungen, fehlerhafte Komponenten
und Montagefehler hervorgerufen wer-
den, kénnen hierdurch nicht verhindert
werden. Nur durch die kontinuierliche
Uberwachung kann auch zwischen
zwei Wartungszyklen ein von der Norm
abweichendes Verhalten erkannt und
die Ausfallrate durch unvorhersehbare
Schéaden reduziert werden. Ziel des
Projektes ist daher die Entwicklung
eines Systems zur Beurteilung der
aktuellen Komponentenzustande und
zur Unterstiitzung der zustandsorien-
tierten Instandhaltung von Verpa-
ckungsmaschinen.

Vorgehen

- Fragebogenanalyse bei renommierten
deutschen Unternehmen zur Identifizie-
rung und Priorisierung kritischer Ma-
schinenkomponenten und -zustande

- Entwicklung von Strategien und Ver-
fahren zur Erfassung des Zustands
ausgewahlter Komponenten

- Aufbau einer Systemplattform zur
Umsetzung und Integration der Uber-
wachungsmethoden

- Anbindung weiterer unterstitzender
Dienstleistungen (Teleservice) sowie
Ausarbeitung eines Instandhaltungsleit-
fadens

- Prototypische Implementierung des
Uberwachungssystems bei den betei-
ligten Projektpartnern und Anwendern
von Verpackungsmaschinen

Projektstand

- Der Projektstart erfolgte am 1. Sep-
tember 2006.
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